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Okruhy k procvicovani - TECHNOLOGIE

Méfeni ve strojirenstvi

- veli¢iny a jednotky soustavy SI

- druhy méreni, chyby méreni

- méreni délek, méreni uhlG, méreni zavitd

- méreni drsnosti povrchu, méreni geometrickych toleranci, moderni zplsoby méreni
Tvareni kovi za tepla

- zpUsoby tvareni kovd, tvareci stroje, kovani, valcovani, ostatni zplsoby tvareni

Rucni zpracovani kovti
- Tezani kovl - pilovy list, hustota zub(, geometrie, upnuti pilového listu, strojni fezani
- pilovani - Ucel, druhy pilnik(, hlavni ¢asti pilniku, poufZiti dle pilovaného materiélu, postupy pfi pilovani
- stfihani - ucel, princip, sttizna vlle, neutralni osa, pribéh napéti, vypocet rozvinuté délky
- ohybani - postup pfi ohybani, zplsoby rovnani, strojni zafizeni pro uvedené technologie
- orysovani— plosné, prostorové, rysovaci pomucky, postupy
Nerozebiratelné spoje 1
- pajeni kovQ, druhy pajek, technologie pajeni

Vlastnosti technickych materialt

- rozdéleni technickych materiall

- vyznam jednotlivych vlastnosti pro strojirenstvi
Nerozebiratelné spoje 3

- nytovani, druhy nytd, postup nytovani

Zkousky mechanickych vlastnosti

- druhy zkousek mechanickych vlastnosti, zkousené vlastnosti

- zkouska pevnosti v tahu, nakres pribéhu, dalezité body, vyhodnoceni, ucel
Praskova metalurgie a nekovové materialy

- princip a vyznam praskové metalurgie, postup vyroby praskovou metalurgii, nekovové materidly, jejich
vlastnosti a pouziti

Zkousky tvrdosti

- rozdéleni zkousek, popis, pouziti a princip jednotlivych zkouSek tvrdosti

- princip a postup zkousek HB, HR, HV, ndkres a vyhodnoceni zkousek
Potrubi a armatury

- Ucel druhy a pouZiti potrubi, spojovani potrubi, armatury uzaviraci, pojistné

Triskové obrabéni - soustruzeni

- hlavni a vedlejsi pohyby, volba feznych podminek — obecné

- soustruznické noZe - rozdéleni, geometrie

- druhy soustruh(, hrotovy soustruh — hlavni ¢asti
Nerozebiratelné spoje 2

- lepené spoje, technologie pajeni

Operace provadéné na soustruhu 1
- soustruzeni ¢elnich a valcovych ploch

- upichovani, zapichovani, vypichovani - Gcel, noZe, druhy zapich(, postup prace, fezné podminky, mozné chyby

- jemné soustruzeni
- navrtavani
Slévarenstvi 1
- postup vyroby odlitku — formovani



8) Operace provadéné na soustruhu 2

vyroba dér

ryhovani, vroubkovani
podsoustruzovani
Slévarenstvi 2

metoda vytavitelného modelu

9) Operace provadéné na soustruhu 3
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soustruZeni zavitl
valeckovani

soustruzeni tvarovych ploch
Slévarenstvi 3

ostatni zpUsoby liti

Soustruzeni kuzelovych ploch
kuzelovitost, sklon — vypocty
druhy kuZzell

pouZziti v praxi

metody soustruzeni kuzel(
kontrola kuzelovych ploch
Slévarenstvi 4

¢isténi odlitkt a Uprava modelu

Upinani nastrojt a obrobkt na soustruhu

moznosti upinani nastrojd, zasady spravného upnuti
moznosti upnuti obrobk

upinaci pomucky

Koroze a ochrana proti korozi

princip a druhy koroze, stupné koroze, ochrana proti korozi

Operace provadéné na frézkach 1

frézovani zavitd

frézovani pomoci otocného stolu

vyroba drazek na frézce, druhy drazek, pouZziti drazek v praxi
Svarovani 1

druhy a princip svafovani, svarovani plamenem

Operace provadéné na frézkach 2

frézovani rovinnych ploch

frézovani Sikmych a tvarovych ploch

frézovani pomoci déliciho pfistroje

Svarovani 2

svarovani elektrickym obloukem, ostatni zpUsoby svarfovani

Zavity

rozdéleni, znaceni, zakladni rozméry

ruéni fezani zavitl — nastroje, postup vyroby
strojni vyroba zavitl

kontrola zavitl

Metalografie, tepelné zpracovani 2

diagram FesC, ndkres + popis
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Upinani obrobkii a nastroju na frézce
upinani nastroju, zasady spravného upnuti
moznosti upnuti obrobkd

upinaci pomucky

Casti strojii 1

hridele a Cepy, loZiska (druhy a pouZiti)

Materialy ve strojirenstvi

rozdéleni oceli dle CSN

nekovové materidly, pouZiti v praxi
nastrojové materialy, pouziti v praxi
Casti stroji 2

pruziny, loZiska (druhy a pouZziti)

Triskové obrabéni — frézovani

podstata, pohyby, smysly frézovani

fezné podminky

druhy frézek a jejich pouZiti

druhy a poutziti fréz

Rozebiratelné spoje

Sroubové spoje, druhy Sroub(l a matic, provedeni Sroubového spoje, kolikové spoje a druhy kolik(

Licovani

zakladni pojmy, druhy uloZeni, licovaci soustava ISO — obsah
vypocet ulozeni, soustava jednotné diry, jednotného htidele
stfedni hodnota, pouZiti v praxi

Vyroba surového Zeleza

vysoka pec, postup vyroby surového zeleza

Brouseni

podstata, bezpecnost prace

brusné kotouce — pojmy zrnitost, tvrdost, sloh, brusivo a pojivo — druhy, znaceni
brusky — rozdéleni, hlavni ¢asti, zakladni operace brouseni

Vyroba oceli a litin

postup vyroby oceli a litin

Ostatni metody obrabéni 1

hoblovani — princip, nastroje, stroje, uplatnéni v praxi
obrdazeni — princip, nastroje, stroje, uplatnéni v praxi
protahovani  — princip, nastroje, stroje, uplatnéni v praxi
protlaovani  — princip, nastroje, stroje, uplatnéni v praxi

Metalografie, tepelné zpracovani 1
vnitfni stavba kovl, tep. zpracovani kovl podstata, zplisoby tepelného zpracovani

Ostatni metody obrabéni 2

honovani — princip, nastroje, stroje, uplatnéni v praxi
lapovani — princip, nastroje, stroje, uplatnéni v praxi
Technické materidly nekovové

plasty - rozdéleni a pouziti

drevo

keramika

brusivo

maziva
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Ostatni metody obrabéni 3

lesténi — princip, nastroje, stroje, uplatnéni v praxi
superfiniSovani — princip, ndstroje, stroje, uplatnéni v praxi
zaskrabdvani  — princip, ndstroje, uplatnéni v praxi
Povrchova uprava materialu

Vyroba ozubenych kol

zakladni hodnoty ozubenych kol, ndkres, popis

druhy ozubeni, pouziti v praxi

metody vyroby ozubenych kol, popis jednotlivych metod
dokoncovani a kontrola ozubenych kol

Vyhody a omezeni CNC obrabéni

Nekonvencni zplsoby obrabéni 1

obrdbéni paprskem plazmy

obrabéni paprskem elektront

obrabéni paprskem laseru

Bezpecnost prace a ochrana zdravi pfi praci (BOZP)

Nekonvenéni zplisoby obrabéni 2
obrabéni paprskem vody
chemické obrdbéni
elektroerozivni obrabéni

Klouby a spojky

Schvaleno predmétovou komisi dne: .........cccceverveeveenncnnnee

Podpis predsedy predmétové komise: .........ccceeeeeemreceereecnnne



